Technische
Informationen

Schnittgeschwindigkeitstabelle

Kreissageblatter

Furniere 70-100 03-07
Furnierte Platten 60 -90 0,2
Hartfaserplatten 50 - 80 0,15
g Hartholz, Exotenholz, langs 60 - 100 0,3-1,0
13 HDF (Hochdichte Faserplatte) 60 - 80 0,1-03
-E MDF (Mitteldichte Faserplatte) 80 - 80 0,1-0,3
q;, OSB (Oriented Strand Board) 60 - 80 0,1-0,2
N
B Pressschichtholz 40 - 65 0,02-0,06
g Spanplatte, roh 60 - 80 03
c Spanplatte, KU beschichtet 80 - 80 0,15
3
I:I Sperrholz, Lagenholz 50 - 80 0,05-0,25
:I_O: Tischlerplatte (Stabplatte, Stabchenplatte) 80 - 80 0,1-02
Weichfaserplatte 60 - 100 02-04
Weichholz, langs 60 - 100 0,5-3,0
Weichholz, quer 60 - 100 02-04
Duroplaste 60-70 0,02-0,05
Elastomere 50 - 65 0,01-0,03
=
[]
- HPL (High-Pressure-Laminate (Schichtstoffplatte)
8 Trespa®”, Resopal® 50-70 0,01 -0,08
/)]
c .
Mineralwerkstoff
= - -
¢  Corian®, Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® 20-70 0.02-0,04
Thermoplaste 50 - 65 0,05-0,10
Al-Knetlegierungen 2000 - 4800 m/min 0,005 - 0,03
e 2000 - 4000 m/min 0,02-0,07
Al-GuBlegierungen . 0,005-0,03
A, [51300] ANIg,S (51400 2000 - 4000 m/min 0,02 - 0,07
Al-GuBlegierungen Si 2000 - 2500 m/min 0,01-0,05
12
= Mg-Knetlegierungen ; 0,005 - 0,02
® Mg, 3.3520] MgAlzn (3 5312) Sl 0,01 - 0,05
QO
= Mg-GuBlegierungen 2000 - 3500 m/min 0,005 - 0,02
Cus8 2000 - 3000 m/min 0,01-0,05
Kupfer ;
Cuzg-wa. e 400 - 800 m/min 0,01 0,03-0,05
Messin .
CusSn,. CutnZn 400 - 800 m/min 0,01 0,03-0,05
Bronze . 0,01-0,02
Cusn,, Cusn,Zn 200 - 400 m/min 0.04 -0,08
Faserzementplatte Eternit® 20-40 0,01-0,03
g, Gipskarton-Platte Rigips 40 - 65 0,05-0,20
E Leiterplatte 45 -85 0,01-0,03
‘g Perlitbrandschutzplatte 40 - 60 0,05-0,20
Stein- und Glaswolle Rockwool®, Isover® 20-45 0,07-0,15
PEERTOOLS

Prdzisionswerkzeuge



