Technische Informationen

Kreissageblatter

PEERTOOLS

Prézisionswerkzeuge

Schnittgeschwindigkeits-Richtwerte (m/s)
fur HW-Kreissageblatter in Abhangigkeit zum Werkstoff

Werkstoff Bezeichnung m/s
Weichholz Kiefer 60-100
Hartholz Buche 60-100
Lagenholz Multiplex 50-80
Verbundplatte ST/ISTAE 50-90
Hartfaserplatten HDF 50-80
Mitteldichte FP MDF 60-80
Holzspanplatten FPY 60-80
Schichtstoffplatten KF 60-80
Gipsplatten Karton 40-65
Bauplatten zementgebunden 40-60
Hartkunststoffe Duroplast 15-50
Weichkunststoffe Plastomere 30-70
Hartgewebeplatten (-paper) 50-70
Steinwollplatten Rockwool 2-8

Drehzahl n (1/min)
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Die auf den Werkzeugen angegebenen hochstzulassigen Drehzahlen n bis ... darfen in keinem Falle Gberschritten werden.
Sie kennzeichnen die Sicherheitsgrenze; sie sind nicht identisch mit den Drehzahlen, die optimale Wirtschaftlichkeit erbringen.
Mineralfaserplatten

— NE-Metalle Schnittgeschwindigkeit
Holzwerkstoffe und Kunststoffe
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e Naturholz (weich) = 60 - 1000

Schicherheitsgrenze




