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Bohrer mit verstellbarer Zentrierspitze
Der HWS-Zylinderkopf-Bohrer ist technisch und qualitativ ein hochstehendes Produkt.

Mit der verstellbaren Zentrierspitze kénnen schrag angeordnete Lécher direkt gebohrt werden, indem die Zentrierspitze
einfach herausgezogenwird. Im Schaltende ist ein Gewinde angebracht. Dies erméglicht, mit Hilfe einer Stellschraube, die
genaue Bohr- tiefe auf Bohrautomateneinzustellen. Weiter ist damit die Méglichkeit gegeben, mit einer aufschraubbaren
Schaltverlangerun,gtiefere Lécher zubohren.

Vorteile, die Sie mit HWS-Werkzeugen haben:
[ill BreoptineSchrigengenetie garantiert ausrissfreie Bohriocher in allen tblichen Materialien der holz- und
kunststoffverarbeitenden Industrie.

I]JJ Die Zentrierspitze ist stufenlos verstellbar und daher nie zu lang oder zu kurz.

[ill Fur Stufenbohrungen wird die Zentrierspitze durch einen Flihrungszapfen ausgetauscht.

[ill Fur Beschlagebohrungen mit genauer Lochtiefe mon tiere n Sie einfach einen HWS -Tiefensteller.

[ill Der HWS-Bohrerist mit dem entsprechenden Schaft auf Bohrautomaten einsetzbar.

[ill HWS-Bohrersind in Hartmetall und Spezialstahlgehartet in allen Grossen von 0 10mm bis 0 130mm erhaltlich.

Drehzahlirichtwerte U/min:
I]J bis 0 40mm 1300 - 1500 U/min.

[ill bis 060mm 700 - 900 U/min.
I]J ab o 60mm 400 - 600 U/min.

Wir empfehlen ein professondles Nachscteifendurch den Fachhande um die maximale Quaitatund Lebensewartung
gewahrlestenzukénnen.

ROTASTQp®: Die Innovation fiir eine schnelle, saubere Arbeit

Der Zylinder-Schaft im VerglEiich
/ \ Weniger geht nicht: 0% der Form bieten eine Flache fur Halt beim Einspannen
N im Bohrfutter. Eine optimale Drehmomentuibertragung kann hier nicht erfolgen.
0% |

Das Resultat:
Der Schaft neigt zum «Durchrutsche n» im Bohrfutter. Es entstehen Material-
aufstauchungen am Werkzeug und das Bohrfutter wird in Mitleidenschaft gezogen.

Der 3-Flachen-Schaft im Vergleich
/ = \ Nur rund 30% der Form erméglichen durch abgeflachte Kanten eine gute Drehmoment-
tibertragung. Die Chance, diese 3 Flichen beim Einspannenim Bohrfutter zu treffen, ist
| allerdingsrelativgering.
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Das Resultat:
o Der Schaft kann trotz abgeflachter !Kanten im Bohrfutter «durchrutschen».

ROTASTOR® - Die Kraftder Form

Unubertroffene 99% der Form von ROTASTOP®garantieren e in e optimale Drehmoment-
tbertragung, da sich ROTASTOP®dank ansteigenden Formen im Bohrfutter praktisch
selbst spannt.

Das Resultat:
Kein «Durchrutschen» Im BohrfunHr. ROTASTOP" ermdglichtein einfaches Werkzeug-

wechseln in Sekundenschnelle und langere Einsatzzeiten fur die Werkzeuge.
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