Technische
Informationen

Schnittgeschwindigkeitsdiagramm

Kreissageblatter

Diese Tabelle gibt Aufschluss Uber den wirtschaftlichen Schnittgeschwindigkeitsbereich von HW-Prazisionskreisséageblattern
in Abhangigkeit vom zu bearbeitenden Werkstoff. Bei der Bestimmung des Schnittgeschwindigkeitsbereiches fur Verbund-
werkstoffe ist grundsatzlich deren abrasivste Komponente ausschlaggebend. Im Mittel kénnen Zahnvorschibe

Sz von etwa 0,075 mm bei gréRerer und etwa 0,15 mm bei geringerer Schnitthéhe des zu schneidenden Werkstlckes ange-
nommen werden.

Schnittgeschwindigkeits - Formel
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Die auf den Werkzeugen angegebenen hdchstzulassigen Drehzahlen n__ durfen in keinem Falle berschritten werden!
Sie kennzeichnen die Sicherheitsgrenze; sie sind nicht identisch mit den Drehzahlen, die optimale Wirtschaftlichkeit
erbringen.
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