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Technische Informationen Prézisionswerkzeuge

Kreissageblatter

Schnittigeschwindigkeits-Richtwerte (m/s)
fur HW-Kreissageblatter in Abhangigkeit zum Werkstoff

Werkstoff Bezeichnung mi's
Weichholz Fiefer 60-100
Hartholz Buche 80-100
Lagenholz Muttiplex 50-80
erbundplatte STISTAE H0-80
Harffaserplatien HDF 50-80
Mitteldichte FP MDF G0-80
Haolzspanplatten FEY 60-80
Schichtstoffplatien KF G0-80
Gipsplatien Harion 40-85
Bauplatten zementgebunden 40-80
Hartkunststoffe Duroplast 15-50
Weichkunsistoffe Flastomere 30-70
Harigewebeplatten {-paper) 50-70
Steinwolliplatien Rockwool 2-8
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Die auf den Werkzeugen angegebenen hichsizulassigen Drehzahlen n bis ... durfen in keinem Falle dberschritten werden.
Sie kennzeichnen die Sicherheitsgrenze; sie sind nicht identisch mit den Drehzahlen, die optimale Wirtschaflichkeit erbringen.

Mineralfasenplattan
ME-Mstalla Schnittgeschwi keit
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